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MCK-1214 / Urin gérsellestirmesi

TR / RO5

MCK-1016 / MCK-1012 / MCK-1214

MCK serisi, dUsuk ve orta sertlikteki malzemeleri yuksek devirli rotor Uzerindeki cekiclerle kugultur.
Izgara secimi, besleme duUzeni ve rotor calisma kosullari hedef Urdn boyutuyla birlikte degerlendirilir.

UYGULAMALAR

Kiregtasl ve agrega - Komur hazirlama - Uygun maden ve geri donustm malzemeleri
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Calisma prensibi

Calisma ve bakim.

Besleme. Malzeme, besleme agdzindan kirma bdlgesine girer.
Duzenli besleme proses kararliligini destekler.

Darbe. Yuksek devirli rotor Uzerindeki ¢cekicler darbe enerjisini
malzemeye aktarir ve boyutunu kucgultur.

Izgaradan ¢ikis. Izgara a¢ikligi Grun boyutunu ve gegisi etkiler;
, rotor calisma kosullari ve besleme ile birlikte secilir.

Calisma prensibi semasi. Olceksizdir;
imalat cizimi degildir.

Makine ayrintilari

01  Goévde kapaklari

Bakim ve kontrol icin i¢ bolgelere

erisim.
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Periyodik kontrol ve yaglama
planinin parcgasi.

03 Baglantilar

Sokulebilir baglantilar ve goérunur
kontrol noktalari.
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Asinma pargalari Bakim alani
Cekicg, astar ve 1zgaralar degistirilebilir. Parca secimi Kapak acilimi, parca ¢cikarma yonu ve kaldirma
malzeme ve calisma kosullarina gore yapillir. erisimi makine yerlesimiyle birlikte planlanir.
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Model seg¢imi

Teknik veriler.

Kapasite tek basina yeterli degildir. Rotor 6lcuUsu, besleme agzi, gug ve yerlesim kosullari birlikte

karsilastirilir.

MCK-1010

MCK-1012

MCK-1214

Kapasite

Motor gucu

Rotor capl

Rotor genisligi

Besleme agzi

Agirlik

SEGIM KOSULLARI

t/h

kW

kg

25-75

75-110

1000

1000

1020 x 240

6200

40-100

90-132

1000

1200

1220 x 240

7600

50-150

132-160

1200

1400

1420 x 320

9500

01  Kapasiteler 1,6 t/m?3 yigin yodunlugu icin yaklasik dederlerdir. Tane dagdilimi, nem, kirilganlik, rotor devri,

kurulu guc ve devre tasarimina gore degisir.

02 Agirliklar tahrik sistemi, taslyici ayaklar, bakim platformu ile giris ve cikis sutlarini kapsamaz.

03 Besleme agzi dlcusy, izin verilen en bUyUk parca boyutu degildir. Ust tane boyutu malzemeye ve calisma
kosullarina goére ayrica belirlenir.

Araliklar 6n secim icindir. Kesin secim, malzemeniz ve hedef Grinunuzle dogrulanir.
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metkan i, o

Makineden tesise.
Her ayrintida muhendislik.

Metkan, yap! kimyasallari, maden ve agrega prosesleri icin makine ve tesis cdozumleri gelistirir.
Elbistan’daki Uretim merkezimizde MCK'yi besleme, tasima ve siniflandirma adimlariyla birlikte ele
aliniz.

Secim icin dort bilgi

01  Malzeme 02 Besleme ve Urlan
Malzeme adj, sertlik, asindiricilik, nem ve yigin Besleme Ust tane boyutu, tane dagilimi ve
yogunlugu. hedef cikis boyutu.
03 Uretim hedefi 04  Yerlesim
Saatlik hedef tonaj, calisma suUresi ve varsa geri Yerlesim, giris/cikis kotlari, tahrik ve bakim
donus yuku. erisimi.
Proje ve satis Uretim merkezi
sales@metkanmakine.com Cicek OSB Mahallesi 1. Sokak No:11

info@metkanmakine.com Elbistan / Kahramanmaras, Turkiye

+90 216 759 93 23
+90 532 386 74 46 metkanglobal.com

Katalog verileri 6n secim icindir. Nihai kapasite, gug, dlculer ve tedarik kapsami teknik teklif ile belirlenir. Gorseller Grdn
ailesini temsil eder; konfigurasyonlar degisebilir.
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